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MARKUS 370/ 470/ 570

Umspulen, Schneiden und Konfektionieren in 370, 470 oder 570 mm Bahnbreite — mit Semi-Turret
und optionaler Fehletiketten-Erkennung.

Baanbreedte tot Snelheid

570 mm 300 m/min

Technische gegevens

Max. baanbreedte 570 mm

Max. snelheid 300 m/min

Toepassing en uitrusting

Bedrijfsonderdeel Converting

Machinetype Platform / frame, Standalone

Baanbreedteklassen 120 mm (Desktop), 220 mm (Kompakt), 330 mm (Standard), 350-370 mm (Erweitert),
570 mm

Toepassingen Bijdrukken / overprint, Inspectie / QA, Confectioneren, Omspoelen / slitting

Snijmethoden Autoslitter (softwaregestuurd), Drukmessen / crush knives, Scheermesjes, Schaarsnede
(handmatig)

Opties Autoslitter, Inkjet-bijdruksysteem, Labelshifter, Missing-Label-Detection

Branches Chemie, Food & beverage, Industrie / automotive, Cosmetica / beauty, Logistiek /

supply chain, Pharma / healthcare, Retail / fashion

PrintsPaul GmbH & Co. KG Telefoon +49 2403 7829-30 printspaul.de
Eduard-Méarike-StraRe 36, 52249 Eschweiler mail@printspaul.com Machines bedrijfsklaar om te testen Seite 1von 4



P ri nt S Pa u I Machinedatasheet

Bijgewerkt november 2026

Beschrijving

Aus der Produktionsrolle wird die passende Kundenrolle.

PrintsPaul MARKUS verbindet Umspulen, Langsschneiden und Konfektionieren in einer kompakten Plattform. Die Maschine ist
in drei Arbeitsbreiten erhaltlich: MARKUS 370 fiir bis zu 370 mm, MARKUS 470 fiir bis zu 470 mm und MARKUS 570 fiir bis zu
570 mm Bahnbreite. Die passende Ausflihrung richtet sich nach Ihrer vorgelagerten Produktion, dem Material und den
gewUnschten Fertigrollen.

Bahngeschwindigkeiten bis zu 300 m/min, Bahnkantensteuerung und zwei Aufwickelpositionen unterstiitzen eine effiziente
Verarbeitung vorgedruckter, bereits gestanzter und entgitterter Etikettenbahnen. Die tatsachlich erreichbare Leistung hangt von

Material, Schnittbild und Ausstattung ab. MARKUS arbeitet im Vorwartslauf; ein Rickwartsspulen ist nicht vorgesehen.

Sauber schneiden. Schnell die Rolle wechseln.

Fir den Langsschnitt stehen Scherenschnitt und Rasierklingen zur Verfligung. Die in den Musterkonfigurationen enthaltenen
Systeme verfiigen jeweils iber zehn Messer. Weitere Schneid- und Automatisierungsvarianten werden passend zur
Anwendung abgestimmt.

Die obere Zwei-Positionen-Semi-Turret-Aufwicklung verkiirzt die Unterbrechung beim Rollenwechsel. Als Praxisrichtwert
gelten etwa 15 Sekunden je Wechsel, abhangig von Auftrag und Bedienablauf. Wahrend die nachste Rolle gewickelt wird, kann
die fertige Rolle entnommen werden. Die untere Aufwicklung ermdglicht weitere Wickelaufgaben. Innen- oder AuBenwicklung

werden entsprechend der gewahlten Bahnfihrung und Ausstattung abgestimmt.

Fehlende Etiketten vor dem Versand erkennen.

Optional Giberwacht die PrintsPaul Missing Label Detection die Bahn auf fehlende Etiketten. Die beschriebene Ausfiihrung
bietet bis zu acht Sensoren flir acht Spuren und stoppt an einer definierten Position, damit Etiketten erganzt werden konnen.
Etikettenlange und Abstand sind einstellbar. Diese Sensorlosung prift die Anwesenheit der Etiketten; sie ersetzt keine Kamera-

Druckbild-, Text- oder Codeprtifung. Fir Clear-on-Clear-Materialien ist diese Ausfiihrung nicht geeignet.

TrackShifter als zusatzliche Option.

Der TrackShifter versetzt geeignete Etiketten auf dem Tragermaterial und kann die spatere Spendefahigkeit unterstiitzen. Die
Auslegung erfolgt anhand von Etikettenkontur, Material und Produktionsaufgabe. Auch Inkjet-Eindrucksysteme und weitere

Erweiterungen konnen projektspezifisch geprift werden.

Drei Breiten — passend zu lhrer Produktion.

Der neue MARKUS 570 erweitert die Baureihe um 570 mm Arbeitsbreite. Damit lassen sich breitere Produktionsbahnen in die
gewlinschten Fertigrollen schneiden und umspulen. Die gezeigte Ausfiihrung kombiniert die obere Semi-Turret-Aufwicklung mit

einer zusatzlichen unteren Aufwickelposition. Material, Schneidsystem und Wickelaufgabe werden fir Ihr Projekt abgestimmt.

Merkmal MARKUS 370 MARKUS 470 MARKUS 570 Maximale Bahnbreite 370 mm 470 mm 570 mm Maximaler
Abwickeldurchmesser 760 mm 780 mm mit Stiitzarm 800 mm mit Stiitzarm und Hebefunktion Obere Semi-Turret-Aufwicklung
2 Positionen, bis @ 450 mm 2 Positionen, bis @ 450 mm mit Stiitzarm 2 Positionen, bis @ 450 mm mit Stiitzarm Untere
Aufwicklung bis @ 700 mm bis @ 700 mm mit Stltzarm bis @ 500 mm mit Stiitzarm Maximale Geschwindigkeit bis 300 m/min
bis 300 m/min bis 300 m/min beim Schneiden Bedienung 7-Zoll-HMI 7-Zoll-HMI Touchscreen-HMI
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Technische Angaben gemaR den vorliegenden Musterkonfigurationen. Lieferumfang, Materialeignung und erreichbare
Produktionsleistung werden fir Ihr Projekt abgestimmt. Die neuen Fotos und der Film zeigen Ausfihrungsansichten des
MARKUS 570. Die technischen Werte des MARKUS 570 entsprechen der angebotenen Konfiguration vom 08.11.2026.

MARKUS 570: Voll-Servo fiir prazises Schneiden und Wickeln.

Die Ausstattung umfasst eine servogetriebene 3-Zoll-Abwickelwelle mit Hebefunktion, Stiitzarm und automatischem Stopp bei
vorgewdhltem Durchmesser oder Meterstand. Eine elektronische Bahnkantensteuerung mit Ultraschallsensor fiihrt das
Material. Der SpleiRtisch und ein verlangerter Bahnweg bereiten die Maschine fiir eine optionale Inspektion vor.

Die wechselbare Schneidkassette bietet Scherenschnitt und Rasierklingenschnitt mit zehn Messern sowie
Randstreifenabsaugung. Die angegebene Schnittgenauigkeit betragt 0,7 mm. Obere Semi-Turret- und untere
Einzelaufwicklung arbeiten mit servogetriebenen 76-mm-Luftspannwellen, Stiitzarmen und Andruckwalzen. Zwei

Antistatikstabe unterstitzen die Materialverarbeitung,.

Elektronischer Meter- und Stlickzahler, automatische Abschaltung bei Rollenende oder erreichter Sollmenge, vorwahlbare
Verzogerung, Auftragsspeicher und Online-Diagnose unterstiitzen wiederholbare Ablaufe. Anschlusswert laut Hersteller: 12
kW; Druckluft: 100 psi (ca. 6,9 bar); Elektroanschluss: 3PH + N + PE; Maschinengewicht: ca. 2.200 kg.
Produktionsgeschwindigkeit und Schnittqualitat hangen von Material und Auftrag ab. Inspektionskamera und Missing Label
Detection sind zusatzliche Optionen.

Welche Rollen mdchten Sie herstellen? Nennen Sie uns Material, Bahnbreite, Fertigrollen und Qualitatsanforderungen. Wir
stellen die passende MARKUS-Konfiguration fiir Ihre Produktion zusammen.

MARKUS 570 im Film

Englischer Produktfilm mit Originalaufnahmen vom Schneiden und Aufwickeln. Ausstattungsdetails je nach Konfiguration.

Aanbevolen uitbreidingen

e Missing Label Detection
e PrintsPaul LED-UV-lamp
e Heinrich-flexodruk

e Heinrich-stansunit

e Heinrich-opwikkeling

e Heinrich-afwikkeling

e Heinrich-hotfoilpreeg

e Heinrich-zeefdrukunit

o Inkjetmodule

e 5-STAR druksysteem
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RENT-TEST-BUY @PAUL Advies en offerte

Paul Arndt, directeur
+49 2403 7829-30

mail@printspaul.com

Huur de machine, produceer onder reéle omstandigheden en beslis
daarna. Bij aankoop wordt een deel van de huur verrekend.

printspaul.nl/maschine/markus-370

Ondanks zorgvuldige controle zijn alle gegevens zonder garantie. Waarden afhankelijk van configuratie en uitrusting. Technische wijzigingen voorbehouden.
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